R203IecH

Troncatrice doppia testa frontale

FLY500 S

CARATTERISTICHE TECNICHE:

TAGLIO UTILE 4MT

Troncatrice doppia testa con unita di sinistra fissa e destra mobile con spostamento automatico
comandato da controllo numerico. Inclinazione pneumatica dell’'unita di taglio 22.5°/45°/90°
con battute meccaniche per gradazioni intermedie. Completa di morse orizzontali e verticali
pneumatiche con dispositivo di bassa pressione, protezione zona di taglio, rulliera testa mobile
2,5 mt., lubrificazione utensile.

Potenza motori 2,2 Kw. Taglio minimo con ripresa software 220mm.

EQUIPAGGIATA CON CONTROLLO INDUSTRIALE 8” V8 O PC INDUSTRIALE WINDOWS
10 TOUCHSCREEN 12" (OPTIONAL) CON:

Gestione tagli singoli

Memorizzazione codici con relativi valori correttivi

Memorizzazione disegni profili da DXF (solo con OPZIONE PC WINDOWS 10)

Memorizzazione liste di taglio in formato LTE o CSV
Gestione tipologie di infissi

Riga metrica con indici di lettura

Inserimento dati tramite chiavetta USB o Ethernet

Diagramma di taglio troncatrice
Fly con lama @ 500mm

Software taglio sotto-misura ed oltre-misura 90 =
Software taglio passo-passo z
Collegamento alla rete LAN via Ethernet 45° =
Personalizzazione etichette (opzione con stampante) =)
Generazione report lavorazioni 25 | F =
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R203IecH

PARTICOLARE SCHERMATA CONTROLLO 8” TOUCHSCREEN V8

7T TRONCATRICE PER PROFILATI VERSIONE 1.00 .

CONTROSAGOMA NIV CR /Y T I A SEMIAUTOMATICO

BZmepal
:
TESTA ‘A’ ,

7 TEsm-B- SET TESTA 'A'
N " ON
o~ i f—' SET TESTA 'B'
N\ o/ Y
I ﬁ'ﬁ TASTA OFF
A 150 wd
ALE A

- LISTA EXIT

STATO INFO: NESSUN MESSAGGIO
25/10/2017 15.28.13

PARTICOLARE SCHERMATA PC 12” TOUCHSCREEN WINDOWS 10

[E8 TRONCATRICE XS712 RT - [SEMI-AUTOMATIC MENU]

Troncatrice Win 20410135053 . _I_ B-Mepal
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E TILT \ Ei TILT \

CARRIAGE THICKNESS

FAMILY

PROFILE CODE

FIXTURE
0

PIECE NUMBER

o} 000 NO STATUS | [l 000 ATTENZIONE :Versione Ufficio in uso
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Software predisposizione Industria 4.0

Software per predisposizione Industria 4.0 in grado di comunicare con la macchina per:

Ricezione dati

da sensori

Lettura stato e posizione asse
Invio liste di taglio
Ricezione e lettura Report di lavoro generati dalla macchina

B Mepal 5 - Versione 1.0.00

B Mepal 1 - Versione 1.00.0
INPUT OUTPUT ASSI  TAGLI STANDARI
NR 1-24
@ 01- FC ZERO CARRO
@ 02- Libera
@ 03- Libera

@ 04- EMERGENZA

@ 05- PS START P1

@ 06- PS START P2

@ 07- Libera

@ 08- PRESSIONE

@ 09- TERMICO

@ 10- FCTESTA1A90°
@ 11-FC TESTA2A90°
@ 12- FC OUT LAMA 1

D TAGLI INCREMENTALI LISTE TAGLIO

13-FCIN LAME

14-FC OUT LAMA2

15- Libera

16- Libera

17- Libera

18- Libera

19- Libera

20- Libera

21- Libera

22- READY ASSE CARRO
23- READY ASSE TESTAF
24- READY ASSE TESTAM

INPUT OQUTPUT ASS|  TAGLISTANDARD TAGLIINCREMENTALI LISTE TAGLIO

CARRO
ENCODER
POSIZIONE
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Particolari schermate di verifica stato macchina su software ufficio

[ Mepal Sri - Versione 1.00.0
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1 INVIAAL PLC

- X | B Mepal St - Versione 1000 - X
INPUT OUTPUT ASSI TAGLISTANDARD TAGLIINCREMENTALI [LISTETAGLIO INPUT OUTPUT ASS| |TAGLISTANDARD | TAGLIINCREMENTALI LISTE TAGLIO
C:\Mepalindustry4_0\0001 tte
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Particolari schermate di invio liste di taglio e lettura report generati dalla macchina



